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SOLDADORA MYH
KOMBAT PLUS 160 SAP: 6093565

DESCRIPCION

La maquina de soldar inversora de la serie KOMBAT PLUS + utiliza
IGBTs (transistores de conmutacion rapida de avanzada tecnologia)
como componente principal de su sistema electrénico, los que han
sido especialmente desarrollado para controlar y mantener estable
el arco eléctrico al momento de soldar.

Cuenta con circuitos especificos de protecciéon que aseguran un
funcionamiento seguro y confiable.

Es capaz de soldar acero de bajo nivel de carbén, acero inoxidable,
aleaciones de acero y acero fundido, etc.

La soldadora KOMBAT PLUS 160 presenta las siguientes ventajas
competitivas:

B Procesos de soldadura de Arco Manual (MMA).

B Proceso de soldadura TIG (Lift Arc). Parametro Unidad Valores
B Dispone de un nuevo panel con display digital, con Conexién a la red Volts 220 +15%
intuitiva  informacién para el usuario (procesos Frecuencia Hz 50/60

de soldadura y ajuste de rangos de corriente). Potencia absorbida KVA 30

Proceso Arco Manual

B Para proceso TIG, posee un sistema de inicio de arco por

“levantamiento de electrodo”, este sistema permite iniciar Voltaje en vacio Volts 56
el arco eléctrico sin necesidad de raspar el electrodo de Rango de voltaje en carga Volts 20.8~26.4
tungsteno con el material base, solo se requiere tocar Rango de corriente Amp 20~ 160
con la punta del electrodo al material base y luego Ciclo de trabajo nominal 40% Amp 160
Ievant::!r la pistola, .este”método de inicio de arco, ayuda a Ciclo de trabajo nominal 60% Amp 131
prevenir la contaminacién en el proceso de soldadura TIG. Ciclo de trabaio nominal 100% Amp 101

. . Proceso TIG
B Bajovolumeny peso liviano, por lo que se puede usar en

ambientes pequenos y en trabajos en terreno. Voltaje en vacp (n Volts 137
Rango de voltaje en carga Volts 10.8 ~16.4
B Arco eléctrico de gran potencia y estabilidad para Rango de corriente Amp 20~160
diversos electrodos de arco manual, por ejemplo: Ciclo de trabajo nominal 40% Amp 160
celulésicos, rutilicos, bajo hidrégeno e inoxidable. Ciclo de trabajo nominal 60% Amp 131
Ciclo de trabajo nominal 100% Amp 101

B Circuitos de proteccién sobre / bajo voltaje de alimentacion y
proteccién de sobre temperatura.

Grado de proteccién IP21S
B Susistema de control cuenta con una excelente capacidad de Clase d? ?lslaaon F
retro-alimentacién, que puede reaccionar rapidamente a los Aut’omatl.co recomendado Amp 16
cambios de la red eléctrica, manteniendo constantemente Estandar internacional 60974-1
una corriente de soldadura estable de buenas caracteristicas. Dimensiones del equipo mm 350 x 127 x 238
Dimensiones de la caja mm  385x 215 x 285
B La calidad excepcional de su arco eléctrico puede satisfacer Peso neto Kg 37
diferentes exigencias del proceso de soldadura de Arco manual Peso bruto Kg 5 g
y TIG.
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CARACTERISTICAS

Proceso Arco Manual y TIG (Lift arc)

Diplay digital

Proteccion de sobretemperatura (FO1)

Proteccion de sobre y bajo voltaje (F02)

Funcién anti-pegado del electrodo (FO9)

Funcién automatica de partida en caliente (Hot Start)
Funcién automatica fuerza de arco (Arc Force)

SOLDADURA RECOMENDADA

Arco Manual

E-6010

E-6011

E-6011 Punto Azul
E-6013

E-7018
Inoxidables

TIG
ER-705-6 (Varilla)

GASES RECOMENDADOS
« Argén
INCLUYE
B Maquina de soldar.
B Conjunto porta-electrodo con terminal y cable de 2.0 m
(Conector macho 25 mm?)
B Conjunto grampa tierra con terminal y cable de 1.5 (Conector
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